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L’innovation pour la préparation
des arétes de coupe et le polissage
des outils

JET PL-24

Pro Edge PL24

Augmentez les performances de vos outils
de coupe grace a la préparation des arétes
et a une amélioration de la rugosité de surface

DONNEZ DE LA HAUTE PERFORMANCE A VOS OUTILS
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Ameliorer la performance
des outils

Le processus d'affitage génére des arétes de coupe vives
et irréguliéres avec un tranchant net mais fragile, souvent
avec des défauts, tels que micro-écaillage.

Une aréte de coupe trés vive entrainera son écaillage lors
des premiéres phases d'usinage. La Edge Prep JET PL-24
élimine ces défauts et rend 'aréte de coupe tres robuste.

Bénéfices de la préeparation
des arétes de coupe

* Précision et robustesse des arétes de coupe

* Amélioration de la rugosité des surfaces

+ Réduction des micro-écaillages

« Amélioration de la performance des revétements PVD
* Fiabilité de la performance des outils.

La JET PL-24 automatise la préparation des arétes et offre
une efficacité et une reproductibilité de ce process.

Porte-outils de polissage
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Pourquol choisir
la JET PL-24 ?

La JET PL-24 offre productivité, efficacité, précision et
reproductivité : une solution concue pour répondre aux
exigences de la fabrication moderne.

* facilité d'utilisation : commandes simples et processus
automatisés pour des résultats parfaits

* productivité maximale : réduction des manipulations
en utilisant les palettes de machines CNC

* automatisation :

* précision optimale : créer un rayon bien défini et
optimisé en fonction de la matiére usinée et des
conditions de coupe

* flexibilité : avec la méme machine, réaliser également
I'ébavurage des outils en HSS (ébavurage et polissage
des tarauds)

* polissage aprés revétement PVD : améliorer la
rugosité de surface et éliminer les gouttelettes
résiduelles apres le revétement afin de réduire le couple
et optimiser I'écoulement des copeaux.




L’avenir de la fabrication
commence ici

Restez en avance avec des outils qui optimisent les
performances et garantissent une reproductibilité
exemplaire. Grace a notre solution de robotisation qui
permet d'utiliser les palettes de vos CNC d'affatage, la
manipulation des outils entre leur fabrication et la JET PL-
24 est totalement éliminée, maximisant ainsi la
productivité. Facile a intégrer dans les lignes de
production modernes, son design compact lui permet de
s'adapter aisément a votre environnement. Elle minimise
les temps d'arrét et maximise l'efficacité grace a son
interface intuitive.

La JET PL-24 est plus qu’'une machine : c'est une solution
qui soutient votre réussite et garantit I'excellence
opérationnelle, quel que soit votre secteur.

La preuve est dans la
performance

La JET PL-24 Edge Prep offre des résultats tangibles pour
tous les outils coupants (forets, fraises, alésoirs, tarauds,
plaquettes, etc.). Grace a la souplesse du paramétrage des
processus, elle garantit des arétes précises et robustes,
avec une excellente qualité de finition de surface,

réduisant ainsi les frottements des copeaux. Ainsi, la
performance de vos outils et leur reproductibilité offriront
non seulement une durée de vie accrue, mais également la
possibilité d'améliorer les conditions de coupe grace a des
arétes de coupe robustes et une meilleure évacuation des
copeaux.

Ebavurage et polissage
des tarauds

Préparation des arétes
pour l'usinage du TiAIV6




Concevez vos arétes de coupe de haute performance
OPERATION MINIMALE - PRODUCTIVITE MAXIMALE

HAUTE PRODUCTIVITE

La JET PL-24 est équipée d'un robot de chargement et de
déchargement qui minimise le temps d'opération et la
gestion de la ligne de production :

CHARGEMENT ET DECHARGEMENT AUTOMATIQUES

OPTIMISATION DE LA PERFORMANCE

La JET PL-24 permet de gérer facilement les parametres
de processus pour différentes tailles et formes d'outils.
En fonction des opérations de coupe et des matériaux

usinés, il est possible d'optimiser le rayon d'aréte.

* jusqu’a 720 outils par heure
+ 24 stations de chargement pour accélérer les rotations.

Grace a un média abrasif spécifique, composé de poudre
de diamant synthétique et d'élastomere, le processus
garantit des surfaces de finition lisses et de haute qualité.

Avantages :

« stabilisation de l'aréte de coupe

+ augmentation de la durée de vie des outils

* préparation optimale de l'aréte pour le dépdt de
revétement

* réduction des éclats sur le tranchant

+ diminution des frottements

« amélioration du mécanisme d'usure, du couple
et de la force

« amélioration de la qualité des pieces (finition de
surface, etc.)

PRE-TRAITEMENT MATERIAU OUTIL  TYPE D'OUTIL POST-TRAITEMENT
- Ebavurage + HSS « Foret + Polissage
+ Préparation de surface « Carbure « Fraise
* Rayon de coupe + CBN * Taraud
« Préparation des arétes + Plaquette
* Plaque
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